TIG

DC - HF TIG 200 DC HF FV

EINPHASIG

Art.-Nr. 011540 (mit Zubehor)
5>200A Art.-Nr. 011533 (ohne Zubehér) INVEST IN THE FUTURE

Mikroprozessorgesteuerter WIG-SchweiBinverter, ideal fiir Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten an Stahl,
Edelstahl und Kupfer.

PROFI-BEDIENFELD

- FuRfernregler
- Harnfernregler

Die TIG 200 DC ist: ein INVERTER, Mikroprozessorgesteuert, mit digitalem
Bedienfeld fur einfache Einstellungen.
5 Speicherplatze: Abspeicherung bevorzugter Parameterkurven.

TIG 200

v Ziindung:
% + 2 Zindmadglichkeiten: kontaktlose HF Zindung oder Kontaktziindung
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mit WIG Lift

* Integrierte Automatik: «Adjust Ideal Position».

. Dieses System ermdglicht einfaches Finden der idealen Startposition, bevor der

posion  SChweilstrom seinen Einstellwert erreicht. Beim Start wird ein Minimalstartstrom
initiiert, der als «Suchlichtbogen» dient. (Verfligbar in 4T und 4Tlog)

v/ 3 Start-Funktionen (Modi):

* 2-Takt

* 4-Takt

* 4 T «LOG» : Durch kurzes Betatigen des Brennertasters kann zwischen
2 Schweilstrdomen gewechselt werden: Hauptstrom - Grundstrom.

Im Lieferumfang:
- Brenner SR17DB (4m)
- MMA Kit

v/ Automatische Brennererkennung: Die TIG 200 DC ermittelt automatisch
den angeschlossenen Brennertyp. (Schweif3brenner mit Einzel- oder
Doppeltaster, mit oder ohne Stromregelpotentiometer)

v 3 DC Modi:

* WIG: Regelung von Gasvor- und Nachstromzeit, Stromanstiegszeit, Stromstarke
(Wechsel zwischen 2 Schweil3stromen im 4Tlog Modus) und Stromabsenkung.

* WIG Puls: - Easy Puls Modus: Der Anwender stellt einen mittleren SchweiRstrom ein. Das
Gerét steuert automatisch Pulsfrequenz, Haupt- und Grundstrom.
- Normal Puls Modus: Der Anwender stellt den Hauptstrom, Grundstrom (% von
Hauptstrom) und die Pulsfrequenz manuell ein (0,2 HZ bis 20 HZ). erschweil’t alle gangigen Stahl-,
Edelstahl-, und Gulelektroden mit
rutiler oder basischer Umhllung.

¢ WIG SPOT: Mit dieser Funktion kdnnen Werkstiicke schnell und komfortabel geheftet werden, um sie
zum Schweilen vorzubereiten (Deaktivierung von Stroman- und abstieg).

v Fernreglerbuchse: - Neben Anti-Sticking verfiigt das Gerat
Zum Anschluss eines Ful- (Art.-Nr. 045682) oder Handfernreglers ebenfalls Uber einstellbare Hot-Start
(Art.-Nr. 045675). und Arc-force Funktionen.

MODERNSTE TECHNIK

E POWER FACTOR CORRECTION Die eingebauten PFC- und FV-Schaltungen

FLEXIBLE VOLTAGE ermoglichen den Einsatz mit verschiedenen
Spannungen (85-265V).
85V m 265V Auch bei intensiver Nutzung und im Einsatz mit
angeren Verlangerungskabel arbeitet das Gerat
1a Verla kabel arbeitet das Gera
_ @ an einem einphasigen NetzaNschluss 230 V / 16 A
’ __________ - oder 110V /20 A.
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